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Végledningen i detta dokument utgar fran att smaltning av det termoplastiska vagmarkeringsmaterialet sker i en
oliemantlad gryta. | de fall da grytan ar direkt uppvarmd bor smaltning ske med extra forsiktighet da materialet lattare
kan brannas. Varje MeltLine material har separata datablad dar lampliga appliceringstemperaturer anges. For effektiv
smaltning tillsatt nytt material innan smaltan underskrider 50% av grytans volym. Vid anvéandning av flera grytor pa
samma ekipage 6kar smaltkapaciteten och mdjligheten till kontinuerlig drift. Smalt aldrig materialet till 6ver 215°C samt
ta flampunkten i beaktande. Termoplast som upphettas till dver 100°C ar klassificerad som farligt gods UN 3257. Se
sakerhetsdatablad. Blanda aldrig samman icke kompatibla termoplast typer eller olika fabrikat. Starta ej rorverket innan
materialet har smalt. Blanda inte icke kompatibla material eller olika termoplastfabrikat!

ColorPoint Osby Kemi AB
Modellgatan 7, S 283 5,0 Osby
Tel: 0479-13190

Blockmaterial (10 kg) material kan appliceras efter att appliceringstemperaturen uppnatts. Den tunna plasten
som omger blocket skall sméltas tillsammans med materialet — avldgsnas inte. Blanda kontinuerligt pa 15-30 varv per
minut.

Pulvergranulat i smasack (18-20 kg) skall blandas i minst 40 minuter efter att korrekt appliceringstemperatur
uppnatts. Blanda kontinuerligt pa 15-30 varv per minut. Plastsacken smalts med materialet och ar inkluderat i
formuleringen.

Pulvergranulat i storsack (400-500 kg) skall blandas i minst 40 minuter efter att korrekt appliceringstemperatur
uppnatts. Blanda kontinuerligt pa 15-30 varv per minut. Storsacken skall inte sméltas med materialet utan sorteras som
avfall eller atervinns.

Notera att bindemedel och organiska pigment bryts ner exponentiellt med 6kad temperatur. Av denna anledning skall
inte materialet hallas upphetta vid appliceringstemperatur under langre tid eller nar detta inte ar nédvandigt. Under
langre avbrott sank temperaturen till 150°C for att minimera pafrestningen pa materialet. Gula material skall inte hallas
varma dver 180°C for langre perioder eftersom pigmentet paverkas negativt. Appliceringstemperaturen skall endast
anvandas i samband med applicering.

Blandning och nedslackning: Blanda inte materialet pa hégre varvtal an 30 varv per minut under langre tid.
Viskositeten kan andras fran kramig och lattflytande. Separation kan ske. Om separation sker sank temperaturen och
omrdrningshastigheten. Normalt atergar materialet till sin ratta konsistens. Efter att varmen slacks ner fortsatt att blanda
till temperaturen gar till 130°C. | de fall da grytan &r utrustad med elektrisk underhallsvarme ar lamplig temperatur
130°C.

Ater-smaltning: Materialet kan ater-sméltas men det rekommenderas inte mer n en gang utan att fillféra nytt
material.

Vatten far ej komma i kontakt med det smalta materialet i grytan. Skydda 6gon och hud. Vid tillsattning av nytt material
anvand andningsskydd samt undvik att exponeras mot damm och rok. Kontrollera smaltrustning regelbundet.
Rekommenderat att medhava brandslackare och utrustning for uppsamling av material- och oljespill samt material for
behandling av eventuella brannskador.

De tekniska data vi redovisar liksom vara anvisningar och rekommendationer &r samtliga baserade pa underlag fran var leverantor. De &r
avsedda att hjalpa forbrukaren att finna den lampligaste arbetsmetoden och fa basta mojliga resultat. Da forbrukarens arbetsforhallanden ligger
utanfor var kontroll kan vi ej pataga oss nagot ansvar for de resultat som denne erhaller vid produktens anvandning. For uppféljning
rekommenderar vi att I6pande noteringar fors vad galler batch-nummer, datum, plats, klimatdata, temperatur, vagforhallanden, eventuella
forarbeten, lagringsforhallanden etc. Detta dokument uppdateras I6pande. Reservation for skrivfel.
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