APPLICERINGSINSTRUKTION MELT -

VID EXTRUDERING AV MELTLINE (V") THERMOPLASTIC ROAD MARKING MATERIAL

Datum: 2020-03-24

o ® ColorPoint Osby Kemi AB
ColorPoint Modellgatan 7, S 283 5,0 Osby
Tel: 0479-13190

Produktbeskrivning: Termoplastisk vagmarkering.
Anvéndningsomrade: Markering av asfaltytor (forutsatt 2-komponentprimer kan produkten aven appliceras pa betong).
Ovriga dokument: Sakerhetsdatablad samt i fsrekommande fall certifikat och testrapporter.

Forbehandling av underlag: Sopa underlaget manuellt eller med maskin. Avlagsna/ tvétta bort I6sa partiklar sasom sand,
lera, oljor, fetter etc. (Iat torka helt innan applicering paborjas). Asfalt ska vara minst 14 dagar gammal. Underlag skall vara
torrt (anvand fuktmatare vid behov). Tank pa daggpunkten! Mat ytans temperatur och sékerstall att den ar minst 3°C
hogre an daggpunkten. Icke termoplastiska markeringar sasom farg och kallplast skall normalt avidgsnas helt. Val slitna
termoplastiska markeringar av motsvarande/ kompatibla material kan normal kompletteras utan sarskild férbehandling.
Aldrade termoplastiska markeringar dar ytskiktet forlorat sina termoplastiska egenskaper maste prepareras eller avidgsnas
helt med fras. | situationen da man omgaende maste applicera pa nylagd asfalt kan 1-komponent primer bidraga positiv
da den oftast binder mot Iatt feta ytor. Vid tveksamhet testa forst i mindre skala.

Applicering: Vindhastighet och ytans temperatur skall vara inom avtalade granser. Applicering kan ske med handskopa eller
extruderings-maskin. Rekommenderad skikt tjocklek 3-4 mm. Forbrukning 6-8 kg/m? ocksa beroende pa asfaltens grovhet
och struktur. Notera att det smalta materialets temperatur och applicerad skikttjocklek kommer inverka pa hur val det kommer
att fasta mot underlaget. Detta &r i synnerhet viktigt vid komplettering med tunna skikt. For att uppna initial retro-reflektion
och friktion rekommenderas "drop-on” material.

Handskopa och extruder skall varmas till nagon grad 6ver materialets appliceringstemperatur for att ge basta resultat och
linjekvalitet. Handskopa férvarms lampligen med gasolbrannare. Termoplastrester som téms ur skopan kan normalt samlas
pa en latt inoljad plat och ater-smaltas. Detta forutsatt att inga frammande partiklar eller @mnen folier med. Kontakta oss for
ytterligare vagledning vid behov.

Vagbanans yttemperatur 10°C Appliceringstemperatur vid skopmynning: 215°C
Vagbanans yttemperatur 15°C Appliceringstemperatur vid skopmynning: 210°C
Vagbanans yttemperatur 20°C Appliceringstemperatur vid skopmynning: 205°C
Vagbanans yttemperatur 30°C Appliceringstemperatur vid skopmynning: 200°C
Vagbanans yttemperatur 40°C Appliceringstemperatur vid skopmynning: 195°C
Vagbanans yttemperatur 50°C Appliceringstemperatur vid skopmynning: 185°C

Transport och lagring: Skydda emballage fran fukt och direkt solljus. Pressa inte samman material genom att lasta
pallar ovanpa varandra. Smaltning och blandning: Blanda inte icke kompatibla material eller olika termoplastfabrikat!
Se separat dokument och sakerhetsdatablad. Vatten far ej komma i kontakt med det smalta materialet. Skydda 6gon
och hud. Vid tillsattning av nytt material anvand andningsskydd samt undvik att exponeras mot damm och rok.
Kontrollera sméltrustning regelbundet. Rekommenderat att medhava utrustning for brandbekampning, material- och
oljespill samt material for behandling av eventuella bréannskador.

De tekniska data vi redovisar liksom vara anvisningar och rekommendationer &r samtliga baserade pa underlag fran var leverantor. De &r
avsedda att hjalpa forbrukaren att finna den lampligaste arbetsmetoden och fa basta mojliga resultat. Da forbrukarens arbetsforhallanden ligger
utanfor var kontroll kan vi ej pataga oss ndgot ansvar for de resultat som denne erhéller vid produktens anvandning. For uppfoljning
rekommenderar vi att I6pande noteringar fors vad galler batch-nummer, datum, plats, klimatdata, temperatur, vagforhallanden, eventuella
forarbeten, lagringsforhallanden etc. Detta dokument uppdateras I6pande. Reservation for skrivfel.
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